FALLBEISPIEL

AUTOMATISIERUNG i

ELEKTROKONSTRUKTION UND SOFTWAREERSTELLUNG FUR EINE

LASERSCHWEISSANLAGE

Engineering-Dienstleistungen aus einer Hand fiir ein Maschinenbauunternehmen: Schaltplanerstellung mit Eplan, SPS-Programmie-
rung mit Siemens Step 7, Visualisierungs-Oberflache mit WinCC flexible. Bedienerschulung und Instandhalterschulung runden die

Komplettlésung ab.

AUFGABE

Lésen kapazitativer Engpasse durch unsere qualifizierte Enginee-
ring-Abteilung

Fir ein Maschinenbauunternehmen soll die elektrische Planung, Projek-
tierung, Softwareerstellung und Inbetriebnahme erfolgen. Hintergrund:
Bei der Maschine handelt es sich um eine LaserschweiBanlage fur das
automatische VerschweiBen von Flaptubes. Die langenvariablen, typge-
bundenen Werkstiickaufnahmen befinden sich auf der Be- und Entlade-
seite jeweils auf Taktzeit-gebundenen Kettenbandférderern. Von diesem
WerkstUcktragerband werden die Teile in die Anlage gefordert. Ein Mitar-
beiter legt die Teile in einen Werkstlcktrager ein.

Mittels einer Schrittmotorachse, Antriebsrollen und gefederter Fiihrungs-
rollen werden die Bauteile translatorisch durch die Férderpressvorrich-
tung an einen stehenden Laser herangefiihrt und zusammengeschoben.
Eine DurchlaufschweiBstation mit 3 Schrittmotorachsen verschweit die
Komponenten. AnschlieBend befordert eine Einschubstation mit Schritt-
motorachsen die geschweiBten Teile in einen Werkstlicktrager; das Werk-
stlicktragerband transportiert die Teile aus der Anlage heraus.

Das Bestlicken und Entnehmen der Werkstlickaufnahmen erfolgt manuell
und parallel zur Hauptzeit der Anlage.

LOSUNG

Hochwertige Dienstleistungen zur zuverldssigen Entlastung unserer
Kunden

Im Rahmen der Elektrokonstruktion definierten wir die zunéachst Schnitt-
stellen und das NOT-AUS Konzept. Den Schaltplan erstellten wir mit Eplan
V5.70 und fertigten den Schaltschrank. Dieser wurde nach EN 60204 ge-
prift und anschlieBend mit der Anlage verdrahtet.

Fur die Softwareerstellung programmierten wir das SPS Programm mit
Siemens Step 7 und entwickelten die Visualisierungs-Oberflachen mit
WinCC flexible. Nachdem die einzelnen Komponenten umgesetzt waren,
nahmen wir die Sondermaschine in Betrieb und priften den fehlerfreien
Lauf aller Funktionen.

AbschlieBend fiihrten wir die Bedienerschulung und Instandhalterschu-
lung durch und Ubergaben die Maschine an unseren Kunden.

BSAutomatisierung GmbH

Fon: +49 (0) 7428 9412 -0

SPEZIFIKATIONEN
DIESER ANLAGE

B Teilegewicht: bis 1,2 kg
B TeilegroBe: ca. Hohe 44-97 mm, Breite: 7,5-9 mm, Ladnge 200-750 mm
B Takizeit: ca.6s

VORTEILE DER
AUTOMATISIERUNGSLOSUNG

B Loésen der kapazitativen Engpésse des Kunden

B Einbringung von Fachwissen, Ideen und Lésungskompetenz

m Ubernahme aller Aufgaben zur Elektrokonstruktion und Softwareer-
stellung:

O Qualitatssicherung durch die Durchfiihrung einer FMEA bzw.
Risikoanalyse

O vollstandige Klarung der Schnittstellen mit den einzelnen
Komponenten

O vollstandige L6sung der elektrotechnischen Aufgabe des
jeweiligen Projekts

O vollstandige Klarung der Schnittstellen mit anderen Zulieferern
z.B. des Lasers, der Motoren, etc.

www.bsautomatisierung.de



